AMERGOAT

Protective Coatings

Dimetcote 9 / Sigmazinc 9

anorganicky zinksilikatovy zakladni natér

Udaje o vyrobku/
Instrukce pro aplikaci

» Dimetcote 9 je samovytvrditelna anorganicka
zinkova nat érova hmota na bazi rozpoust édla,
skladajici se z tekuté slozky a zinkov  ého
prachu.

e Muze byt nanaSena vzduchovym nebo i
vysokotlakym st Fikanim p Fi relativni vihkosti
min. 50%.

* Vynikajici tolerance tlous tky vrstvy nanesené
v rozich a koutech.

» Vysoky obsah kovového zinku (>85%) zajis
dlouhodobou ochranu proti korozi a tak
snizuje naklady na udrzbu.

* Odolnost proti ot €ru a miniméalni opaleni p Fi
svafovani sniZzuje nutnost dodate €nych oprav.

» Vyhovuje tryskani ostrohrannym abrazivem
v rozmezi 35 - 60 um.

* Neobsahuje chromatové pigmenty.

» Teplotni odolnost do 477°C (suché teplo)

tuje

TYPICKE POUZITI

Jako jednovrstvy natér je Dimetcote 9 odolny vci drsnému
podnebi a morskému prostifedi. V kombinaci s doporu¢enymi
vrchnimi natéry je jako zakladni natér odolny proti pramyslovému
a chemickému prostfedi stejné jako morskému prostfedi nad
pasmem omyvanym slanou vodou (ocelové konstrukce, vnéjsi
povrchy nadrzi, mostd, téZnich plosin na Sirém mofi, ¢ast lodnich
trupt, konstrukci a palub nad ponorem.

VLASTNOSTI

Dimetcote 9 bez vrchniho natéru mé vynikajici odolnost
v0éi riznym klimatickym podminkam a ultrafialovému
zareni, vodé a neutralnim soli, rafinovanym ropnym
produktdm, alkoholdim a rozpoustédldim, Zivogisnym tukdm
a rostlinnym olejim (aZ do 2,5 % volné mastné kyseliny). V
kombinaci s vhodnym vrchnim natérem je Dimetcote 9
doporucen pro pary a postfik mirnych alkalii, zfedénych
kyselin (pouze pary), solné roztoky mnoha typ0. V posledni
dobé je s vyhodou pouzivan v kombinaci s vrchnim
natérem PSX 700.

Dimetcote 9 neni doporu €en pro provoz v ponoru nebo
polévani roztoku kyselin nebo alkalii.

FYZIKALNI UDAJE

Vzhled povrchu natéru...........
Barevny odstin....................

Povrch, na ktery Ize
aplikovat.............ccoooeien

Pocet slozeK.........oovveenenen.

Pomér michani (objemové)
kapalina..................oo..e.

Obsah tékavych latek (VOC)..

Vytvrzeni.....ooooocoeieiiinennn,

Doporucena tloustka suché

Teoreticka vydatnost............

Sedozeleny

otryskana ocel

77 dil
23 dilt
63%

480 gl
odparenim rozpoustédla a
reakci s atmosférickou

vlhkosti
50 - 100 pum (dle systému)

9,7 m2 /1 (65 um)

Uvazujte s aplikaénimi ztratami, nerovnosti povrchu apod.

Mérna hmotnost smési.........
Teplotni odolnost trvala.......

2,4 kgl
450 °C

Thinner 90-53, Thinner 21-06
Thinner 90-53, Thinner 90-58

Body vzplanuti (uzavieny kelimek)

- kapalina
- fedidlo

- Cisti¢

13 °C
12 °C
24°C
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DOPORUCENE SYSTEMY

Typické vrchni laky: Amercoat 385 nebo Amerlock 400
V nékterych pfipadech se doporuc¢uje metoda s podstfikem a
naslednou plnou vrstvou.

OPRAVY

Zrezivéla mista otryskat v souladu s ,Pfipravou povrch* pfed opravou
hmotou Dimetcote 9. Nelze-li z praktickych ddvodl provést otryskani,
Ize na opravu pouzit zakladni barvy zinkepoxidy — napf. A 68H, nebo

abyste zvolili vhodny zakladni natér s ohledem na pfilnavost
s vrchnim natérem.

SCHVALENI A OSV EDCENI

Dimetcote 9 splfiuje poZzadavky:

SSPC - Paint 20

AISC —ASTM A325 nebo A490 Bolts RCSC Table 3 Class B .

Dimetcote 9 Ize aplikovat vysokotlakym nebo
vzduchovym st Fikanim.

DOBA ZPRACOVATELNOSTI

pfi 20 °C 8 hodiny

DOBA SCHNUTI PRI 20 °C
65 ym DFT, 50 — 90% rel. vlhkosti

na dotek nelepivy 5 minut
pro manipulaci 30 minut
pro dalSi natér
- 70%r.v. a vysSi 16 hodin
- min. 50% r.v. 32 hodin

Doba zpracovatelnosti, doby schnuti a vytvrzeni, jsou zavislé na teplotéa
relativni vihkosti.

POMER MISENi (OBJEMOVE)

kapalina prasek
77 dila 23 dila
REDIDLO.....cvovveeeaee. Thinner 90-53,
3 } Thinner 21-06
CISTIC....oiei i, Thinner 90 -53
MERNA HMOTNOST SMESI
2,4 kgll
BALENI

- prasek 15,6 kg v 10 | plechovce
- kapalina 8,15 kg v 10 | kanystru

ORIENTACNI HMOTNOST PRO PREPRAVU
- prasek cca. 17 kg
- kapalina cca. 8,7 kg

SKLADOVANI

praSek i kapalina - 1 rok od data expedice pfi skladovani
ve vnitfnich prostorach, v neotevieném originalnim
obalu pfi teploté 5 - 40 °C
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PRIPRAVA POVRCHU

Suché o tryskani — pfiprava oceli na Sa 2,5 SIS 05-5900, 1967
nebo SSPC SP 10. Pro provozni podminky v ponofeni pfiprava
na Sa 3 SIS 05-5900, 1967 nebo SSPC SP 5.

POZNAMKA — otryskejte 35 — 65 um ostrohrannym abrazivem.
Lze prekontrolovat napf. pfistrojem Keane Tator Surface Profile
Comparator nebo obdobnym. DrsnéjSi povrchy jsou pfijatelné,
vyzaduji vSak zvySeni tloustky natérové vrstvy k dosazeni
rovnocenné ochrany. Odstrarite zbytky abraziva nebo prachu

Z povrchu.

DULEZITE UPOZORNENI

Naneste Dimetcote 9 co mozno nejdfive po pfipravé povrchu,
aby se predeslo jakémukoliv zrezivéni povrchu nebo jinému
znecisténi. Nenechavejte otryskany povrch pfes noc nenatreny.
V pfipadé znecisténi odstrarte necistoty. Je - li to zapotfebi,
otryskejte ocel mistné.

PODMINKY PRO APLIKACI

Teplota vzduchu.......... -18az 50 °C

Teplota povrchu.......... -18 a7z 55 °C

Doporucena teplota povrchu 3 °C nad rosnym bodem, aby
nedoslo ke kondenzaci vihkosti. PFi aplikaci v teplotach pod
bodem mrazu musi byt povrch bez ledu.

ZARIZENI PRO NANASENI

K ziskani optimalni stfikaci charakteristiky je nékdy zapotfebi
sefidit tlak nebo upravit velikost trysky. Uvedené hodnoty zafizeni
slouzi pouze jako voditko pfi volbé zafizeni.

VYSOKOTLAKE STRIKANI - standardni vysokotlaké stifkaci
zafizeni s pfevodovym pomérem 28 : 1 nebo vySSim a s tryskou
0,48 mm (0,019 palce) nebo s vétSim primérem.

VZDUCHOVE STRIKANI - standardni priimyslové zafizent.
Doporucuji se oddélené regulatory tlaku vzduchu a kapaliny a
mechanické michadlo. Do hlavniho pfivodniho potrubi
namontujte odlu¢ovac¢ vody a oleje.

MICHADLO S POHONEM - michadlo mechanického typu
pohanéné vzduchem nebo elektromotorem v nevybusném
provedeni.

PRACOVNIi POSTUP

Dimetcote 9 je balen ve spravném sméSovacim poméru.

zinkovy prasek....
kapalina..............

15,6 kg v 10 | plechovce
8,15 kg v 10 | kanystru

1. Proplachnéte zafizeni €isticem Thinner 90-58 k odstranéni
veskeré vihkosti. VIhkost mlze zpUsobit zatuhnuti Dimetcote 9
Powder uvnitf zafizeni.

2. Zamichejte kapalnou slozku s pouzitim michadla se
vzduchovym nebo el. pohonem v nevybusném provedeni.

3. Postupné vmichavejte prasek do kapaliny. Pokracuijte
v michani, az je smés homogenni.

4. Procedte materidl pres sito o velikosti oka 590 um (30 ok),
aby se predeslo ucpani stfikaciho zafizeni.

5. Vzhledem k tomu, Ze doba zpracovatelnosti je omezena a pfi
vySSich teplotach se jeSté zkracuje, nemichejte vice materialu
neZ mlzete zpracovat béhem doby 8 hodin (pfi 20 °C).

DULEZITE — Ke konci doby zpracovatelnosti se tvofi sedlina
nebo se pevné Castice oddéluji od kapaliny, pficemz dochazi
k tvorbé plynu. Z tohoto diivodu neuchovavejte michany material,
ktery nebude zpracovan do konce doby zpracovatelnosti,
v nadobéach tésné uzavienych. Vyvin plynd vytvari tlak, ktery
muze zplsobit prasknuti nadoby.

6. Nadoby ponechte pfikryté az do pouziti, aby se zabranilo
tvoreni Skraloupu nebo gelovani vlivem vzdusné vihkosti.
Odstrante Skraloupy z povrchu a material prfecedte pres sito o
hustoté 60 ok. Zgelovany material vyhodte.

7. Redéni nenf normalné poZadovano. Zfedte pro lepsi
zpracovatelnost nebo k zamezeni tzv. ,suchého stfiku®
(dochézi pfi rychlém odpafovani rozpoustédla za horkého
pocasi nebo za silného vétru). Nefedte vice nez 10%.

8. Sefidte stfikaci zafizeni tak, abyste nanaseli mokrou vrstvu
s minimalnim prostfikem. Trvale pomalu michejte béhem
nanaseni, aby se zachovala stejna konzistence materialu.
P¥ili§ rychlé michani vede ke zvySeni teploty a snizeni doby
zpracovatelnosti.

9. Nanasejte rovnomeérnou vrstvu v rovnobéznych pasech s
piekrytim 50 %. Zvlastni pozornost vénujte svarim, vyfezim,
ostrym hranam, nytam atd., aby byla zajisténa spravna
tloustka vrstvy. Obvykla doporuc¢ena tloustka je v rozsahu
50 — 150 um, avSak za predpokladu, ze profil povrchu je
v ramci dovolenych mezi. Vé&tsi tloustka vrstvy zplsobuije jeji
popraskani.

10.Pfekontrolujte tlouStku suché vrstvy nedestruktivnim
zplisobem pristrojem na méfeni suché vrstvy jako je Mikrotest
nebo Elcometr.
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11.Mistni pory, nepokryta mista a mala poSkozeni mohou byt
opravena Stétcem, jakmile je vrstva na dotek nelepiva. Vétsi
plochy opravte stfikanim, avSak nejpozdéji 16 hodin od prvni
aplikace.

12.Zabrante styku s vodou, dokud Cerstvé nanesena vrstva neni
na dotek sucha.

13.V uzavienych prostorach zajistéte vétrani cerstvym vzduchem
v pribéhu nanaseni a suseni tak dlouho, dokud se vSechna
rozpoustédla nevypari. Teplota a vihkost vétraného vzduchu
musi byt takovéa, aby nedochazelo ke kondenzaci vihkosti na
povrchu, avSak dosahovala hodnoty min. 50% .

11. Vycistéte celé zafizeni Cisti¢em Thinner 90-58 ihned po
skoné&eni praci nejpozdéji na konci pracovni smény. Za
horkého pocasi Cistéte stfikaci pistoli €astéji a peclivéji.
Zlstane-li Dimetcote 9 ve stiikacim zafizeni, ztvrdne, ucpe a
znehodnoti zafizeni.

ZPRACOVANI A P RIPRAVA POVRCHU

K dosazeni max. U¢inkl je zapotiebi disledné dodrzovat
predpisy, bezpec¢nostni opatfeni, omezeni a podminky.

BEZPECNOSTNI A HYGIENICKE PODMINKY
Vyrobek je hoflavy, a proto, aby nedoslo k vybuchu, vzniku
pozaru nebo poskozeni zdravi, dodrzujte nasledujici

pokyny:

1. Nadoby s barvou udrZujte uzaviené a nevystavuijte je vysoké
teploté.

2. Zamezte vzniku elektrostatického naboje.
3. P¥i praci pouzivejte ochranné masky nebo masky
s pfivodem Eerstvého vzduchu a nafadi v nevybusném

provedeni.

4. Po dobu aplikace a schnuti zajistéte dostatec¢né vétrani spolu
s pfivodem cerstvého vzduchu.

5. Na pracovisti zamezte pouzivani otevieného ohné
zdroje jiskreni, v aplika€nich prostorach nesvarujte
a nekufte.

6. Barvu nevylévejte do kanald.

Tento technicky list neni doslovnym prekladem originalu. Udaje v ném obsaZené jsou postacujici ke spravné
priprave, aplikaci a ischove dané natérove hmoty. V pfipadé nejasnosti ¢i potizi p/i praci s touto natérovou
hmotou se obratte na zastupce firmy PPG v CR — Spectrum Franék s.r.o.

SPECTRUM FRANEK

Janovska 4
466 05 Jablonec n/N
Czech Republic
Tel. +420 483 36 86 11
Fax. +420 483 36 86 88
E-mail: spectrum@spectrum-franek.cz

www.spectrum-franek.cz
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